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Miisterinin Adi : Talep Tarihi

(Firma adl, adresi, tel)

Raporun Gonderilecegi Adres: Testi Talep Eden Yetkili
(Adi-Soyadi-Unvani, Kase- imzal)

Raporda Yorum isteniyor mu? |:| Evet

Raporda Ol¢iim Belirsizligi isteniyor mu? |:| Evet Uygunluk Degerlendirme
Numune(ler) Geri isteniyor mu? [ ] Evet

Uygunluk Beyani isteniyor mu, [ ] Evet [ ] Sartname [ ] standart
Karar Kurali Uygulansin mi ? |:| Evet

Asagidaki agiklamalari dikkate alarak tabloyu doldurunuz liitfen.

1. Asagida tanimli numunelere hangi testlerin hangi metoda gore yapilacagini sag taraftaki kutucuklari X isareti ile
isaretleyerek belirleyiniz.

2. Hangi numuneye hangi testlerin yapilacagini biliyor iseniz bu formun ikinci sayfasinda belirtilen test numaralarini ilgili
Talep Edilen Test bolimiine yaziniz.

3. Testlerin standart veya belirtilen test numarasi disinda diger bir metoda gore yapilmasini talep edilmesi durumunda
ilgili sartname, s6zlesme vb. dokiimanlarin bu talep formu ekinde FUDEL’e gonderilmesi gerekmektedir.

Numunelerin Tanimi
Test ( Ettirmek Istediginiz numuneyi agikca tanimlayiniz, 6rnedin; bu bir boru ise, cap, Yapllacak Testler / Test Metodu
No calisma basinci, gibi parametreleri tanimda kullaniniz) .
(Grnegin; #63 mm PN10 PE 100 Siyah Boru, gibi) Talep Edilen Testler(Test No)
1
2
3

Asagidaki béliim FUDEL Laboratuvari personeli tarafindan doldurulacaktir.

Talep No : Aciklama:

Deney Talebini Kabul Eden
(Ad-Soyad, imza)

NOT: Deney talebiyle ilgili teknik ve idari detaylar tarafiniza génderilecek “Boru Ek Par¢ca ve Hammadde Teklif ve
Sézlesme Formunda” belirtilecek ve bu form taraflarca imzalandiktan sonra deneylere baslanacaktir.

Adres: Tirkoba Mah. Firat Plastik Cad. No: 23 34537 Biiyiikcekmece/ISTANBUL
Tel: +(90) 212 866 48 61, Fax: +(90) 212 859 04 00, e-mail:
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o) TS EN SO IEC 17025
u - e
TEST
NO TEST METOTLARININ TANIMLARI TEST STANDARDI
1 Katlesel Akis Hizinin (MFR) ve Hacimsel Akis Hizinin (MVR) Tayini TS EN ISO 1133-1 (Metot A)
2 Yogunluk Tayini TS EN ISO 1183-1 (Metot A)
3 Kalsinasyon ve Piroliz ile Karbon Siyahi Tayini TS I1SO 6964
4 Pigment veya Karbon Siyahinin Dagihm Derecesinin Tayini TS ISO 18553, BS 27828: Metot 823 A
5 Oksidasyon indiiksiyon Siiresinin (OIT) Tayini TS EN 1SO 11357-1, TSEN ISO 11357-6
6 Cekme Ozelliklerinin Tayini (Max. 150 kN) TS EN I1SO 6259-1, TS EN 1SO 6259-3
7 i¢ Basinca Direncin Tayini (Max. d=2500 mm) TSENISO 1167-1, TSEN ISO 1167-2
8 Cember Rijitliginin Tayini (Max. d=1200 mm) TS EN 1SO 9969
9 Halka Esnekliginin Tayini (Max. d=1200 mm) TS EN I1SO 13968
10 Etlv Deneyi TS1SO 12091
11 Dis Darbelere Karsi Direncin Belirlenmesi,24 Saat Yontem (Max. d=1000 mm) | TS EN 1SO 3127
12 Uzunlugundaki Degisim-Deney Yontemi ve Parametreleri TS EN ISO 2505
13 Ucucu Madde Muhtevasinin Tayini TS EN 12099
14 Sikistirma isleminden Sonra i¢ Basinca Mukavemet Deneyi (Max. d=630 mm) | TS EN 12106
Catlak ilerlemesine Karsi Koyan Mukavemetin Tayini —
15 Centikli Borular Uzerinde Yavas Catlak ilerlemesi Deneyi (Centik Deneyi) TS EN 15013479
16 Alin Kaynakli Bir Bagléntldan Allna.n !Deiney F"argalarlr.nn TS EN 13953
Cekme Mukavemetinin ve Hasar Tipinin Belirlenmesi
17 Sicaklik Etkisinin Gozle Muayene Metotlari TS EN ISO 580
18 Boyutlarin Tayini TSENISO 3126
. _ TS 12132 Madde 2.3.3
19 Cember Rijitligi Testi(Max. d=2700 mm) DIN 16961-2 Madde 5.2.1
Anma Dis Capi 90 mm Veya Daha Blyiik Olan Elektrik Eritmeli
2 . TSISO 1 4
0 Polietilen (PE) Takimlar Igin Siyirarak Ayirma Deneyi 51501395
21 Elektrik Eritmeli Polietilen (PE) Takimlarin Sikistirilarak Ayrilmasi Deneyi TS ISO 13955
Akiskanlarin Tasinmasinda Kullanilan- Hizli Catlak ilerlemesine
22 Mukavemetin Tayini (rpc)(d=125 mm ve 250 mm) TS EN 15013477
23 Sizdirmazhigin Tayini TSEN ISO 13254
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